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Elementy maszyn 9

GN 350.2

iNox [
ROHS

Moduty pozycjonujace
Stal / stal nierdzewna, z podktadka wahliwa,
bez przeciwnakretki

SPECYFIKACJA

Stal, 1.7225 (42 CrMo 4 V) ST
Ocynkowana, pasywacja niebieska

Stal nierdzewna AISI 303 (X 10 CrNiS 18-9) NI

INFORMACJE

Moduty pozycjonujace GN 350.2 sg stosowane w operacjach
faczenia i poziomowania. Wbudowane podkfadki wahliwe pozwalajg
na dokfadny montaz dwdch nieréwnolegtych powierzchni przy
odchyleniu do = 4°.

Sktadaja sie z gwintowanej tulei gérnej oraz wspotpracujacej z nig
tulei dolnej. Gwint drobnozwojny zapewnia precyzyjna regulacje
wysoko$ci modufu oraz pewne blokowanie przy uzyciu klucza
hakowego DIN 1810 (patrz strona 994). Wbudowany pierscien
zabezpieczajacy stuzy jako ogranicznik dla wysokosci wysuwu.

AKCESORIA
« DIN 1810 Klucz hakowy (C) (oznaczenie patrz tabela) (patrz strona 994)

DANE TECHNICZNE
« Dane dotyczace wytrzymatosci $rub (patrz strona A22)
« Wiasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)

GN 350.2-ST

i h3 Obcigzenie Obciazenie Oznaczenie 5‘3
Oznaczenie di d2 h1 ds h2 r:;l:;':;i ruby St::{(‘;qz:f F st:,t{(;z:: F Klucz hakowy
GN 350.2-25-6,6-22-ST 25 6.6 22 M15x1 26 4 M6 40* 30.7%* DIN 1810-A25-28 60
GN 350.2-25-6,6-35-ST 25 6.6 35 M15x1 50 15 M6 40* 30.7%* DIN 1810-A25-28 100
GN 350.2-32-6,6-26-ST 32 66 26 M20x1 31 5 M6 65* 557**  DIN1810-A30-32 132
GN 350.2-32-6,6-43-ST 32 66 43 M20x1 63 20 M6 65% 557*%  DIN1810-A30-32 216
GN 350.2-32-9-26-ST 32 9 26 M20x1 31 5 M8 65% 48%** DIN1810-A30-32 126
GN 350.2-32-9-43-ST 32 9 43 M20x1 63 20 M8 65% 48%* DIN1810-A30-32 200
GN 350.2-32-11-26-ST 32 1 26 M20x1 31 5 M 10 65* 37.9%* DIN 1810-A30-32 120
GN 350.2-32-11-43-ST 32 11 43 M20x1 63 20 M 10 65*% 37.9%* DIN 1810-A30-32 179
GN 350.2-45-11-34-ST 45 11 34 M30x15 41 7 M 10 120* 92.9**  DIN1810-A45-50 355
GN 350.2-45-11-54-ST 45 11 54 M30x15 79 25 M 10 120* 92.9%* DIN 1810-A45-50 553
GN 350.2-45-13,5-34-ST 45 135 34 M30x1l5 41 7 M12 120* 80.4%* DIN 1810-A45-50 307
GN 350.2-45-13,5-54-ST 45 135 54 M30x15 79 25 M12 120* 80.4%* DIN 1810-A45-50 547
GN 350.2-45-17,5-34-ST 45 175 34 M30x1l5 41 7 M 16 120* 45.5%* DIN 1810-A45-50 280
GN 350.2-45-17,5-54-ST 45 175 54 M30x1l5 79 25 M 16 120* 45.5%* DIN 1810-A45-50 513
GN 350.2-58-17,5-44-ST 58 175 44 M40x1l5 53 9 M 16 210* 136** DIN 1810-A58-62 665
GN 350.2-58-17,5-70-ST 58 175 70 M40x15 102 32 M 16 210* 136** DIN 1810-A58-62 904
GN 350.2-58-22-44-ST 58 22 44 M40x15 53 9 M 20 210* 90** DIN 1810-A58-62 610
GN 350.2-58-22-70-ST 58 22 70 M40x15 102 32 M 20 210* 90** DIN 1810-A58-62 1030
GN 350.2-58-26-44-ST 58 26 44 M40x15 53 9 M 24 210* 37%* DIN 1810-A58-62 560
GN 350.2-58-26-70-ST 58 26 70 M40x15 102 32 M 24 210* 37%* DIN 1810-A58-62 975
GN 350.2-70-22-50-ST 70 22 50 M50x15 60 10 M 20 330* 210%* DIN 1810-A68-75 1300
GN 350.2-70-22-83-ST 70 22 83 M50x15 123 40 M 20 330* 210%* DIN 1810-A68-75 1800
GN 350.2-70-26-50-ST 70 26 50 M50x15 60 10 M 24 330* 157** DIN 1810-A68-75 940
GN 350.2-70-26-83-ST 70 26 83 MbBO0x15 123 40 M 24 330* 157** DIN 1810-A68-75 1823
GN 350.2-70-33-50-ST 70 33 50 M50x15 60 10 M 30 330* 53** DIN 1810-A68-75 815
GN 350.2-70-33-83-ST 70 33 83 M50x15 123 40 M 30 330* 53** DIN 1810-A68-75 1618
GN 350.2-80-26-56-ST 80 26 56 M60x2 68 12 M 24 495% 322**  DIN1810-A80-90 1600
GN 350.2-80-26-94-ST 80 26 94 M60x2 144 50 M 24 495% 322%* DIN 1810-A80-90 2888
GN 350.2-80-33-56-ST 80 58 56 M60x2 68 12 M 30 495* 218** DIN 1810-A80-90 1580
GN 350.2-80-33-94-ST 80 33 94  M60x2 144 50 M 30 495*% 218** DIN 1810-A80-90 2560
GN 350.2-80-39-56-ST 80 39 56 M60x2 68 12 M 36 495% 101** DIN 1810-A80-90 1440
GN 350.2-80-39-94-ST 80 39 94  M60x2 144 50 M 36 495% 101%* DIN 1810-A80-90 2252

* maks. obcigzenie catkowite | ¥* maks. obcigzenie po odjeciu maks. obcigzenia wstepnego, dla ST dla $rub 8.8 (b = 0,125)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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GN 350.2-NI STAINLESS STEEL 14
o i i d h ds he  zakres DI Gotvimet styiemep  Oznaczenie 5 15
znaczenie 1 1 regulr:csji $ruby S :Iich:f S 3{:‘122 Klucz hakowy
GN 350.2-25-6,6-22-N| 25 66 22 M15x1 26 4 M6 27.1% 20.26**  DIN 1810-A25-28 60 16
GN 350.2-25-6,6-35-NI 25 66 35 M15x1 50 15 M6 27.1% 20.26**  DIN 1810-A25-28 100
GN 350.2-32-6,6-26-NI 32 66 26 M20x1 31 5 M6 43.4* 36.56%*%  DIN1810-A30-32 132 17
GN 350.2-32-6,6-43-NlI 32 66 43 M20x1 63 20 M6 43.4* 36.56%*%  DIN1810-A30-32 216
GN 350.2-32-9-26-NI 32 9 26 M20x1 31 5 M8 43.4* 30.86**  DIN1810-A30-32 126 18
GN 350.2-32-9-43-NlI 32 9 43 M20x1 63 20 M8 43.4% 30.86**  DIN1810-A30-32 200
GN 350.2-32-11-26-NI 32 11 26 M20x 1 31 5 M 10 43.4% 2341**  DIN1810-A30-32 120 19
GN 350.2-32-11-43-NI 32 11 43 M20x1 63 20 M 10 434% 2341%*  DIN1810-A30-32 179
GN 350.2-45-11-34-NI 45 11 34 M30x15 41 7 M 10 84* 64.01**  DIN 1810-A45-50 355 20
GN 350.2-45-11-54-NI 45 11 54 M30x15 79 25 M 10 84* 64.01**  DIN 1810-A45-50 553
GN 350.2-45-13,5-34-NI 45 135 34 M30x1.5 41 7 M 12 84* 54.82**  DIN1810-A45-50 307 21
GN350.2-45-135-54-NI 45 135 54  M30x1l5 79 25 MI12 84 54.82%*  DIN1810-A45-50 547
GN 350.2-45-17,5-34-NI 45 175 34 M30x15 41 7 M 16 84* 28.90**  DIN 1810-A45-50 280 22
GN 350.2-45-17,5-54-NI 45 175 54 M30x15 79 25 M 16 84* 28.90**  DIN 1810-A45-50 513
GN 350.2-58-17,5-44-NI 58 175 44 M40x1.5 53 9 M 16 148* 92.90**  DIN 1810-A58-62 665 23
GN 350.2-58-17,5-70-NI 58 175 70 M40x15 102 32 M 16 148* 92.90**  DIN1810-Ab8-62 904
GN 350.2-58-22-44-NlI 58 22 44 M40x15 53 9 M 20 148* 59.08**  DIN1810-AB8-62 610
GN 350.2-58-22-70-NI 58 22 70 M40x15 102 32 M 20 148* 59.08**%  DIN 1810-A58-62 1030 ()
GN 350.2-58-26-44-NI 58 26 44 M40x1.5 58] 9 M 24 148* 20.30**  DIN 1810-A58-62 560 =
GN 350.2-58-26-70-NI 58 26 70 M40x15 102 32 M 24 148* 20.30**  DIN1810-A58-62 975 §
GN 350.2-70-22-50-NI 70 22 50 M50 x 1.5 60 10 M 20 225% 136.08**  DIN 1810-A68-75 1300 ©
GN 350.2-70-22-83-NI 70 22 83 M50x15 123 40 M 20 225% 136.08**  DIN 1810-A68-75 1800 g
GN 350.2-70-26-50-NI 70 26 50 M50 x 1.5 60 10 M 24 225% 9730**  DIN1810-A68-75 940 =
GN 350.2-70-26-83-NI 70 26 83 MB0x15 123 40 M 24 225% 9730**  DIN1810-A68-75 1823 GE)
GN 350.2-70-33-50-NI 70 33 50 M50x15 60 10 M 30 225% 2060**  DIN1810-A68-75 815 <
GN 350.2-70-33-83-NI 70 33 83 M50x15 123 40 M 30 225% 20.60**  DIN 1810-A68-75 1618 =
GN 350.2-80-26-56-NI 80 26 56 M 60 x 2 68 12 M 24 323* 195.30** DIN 1810-A80-90 1600
GN 350.2-80-26-94-NI 80 26 94 M 60 x 2 144 50 M 24 323* 195.30** DIN1810-A80-90 2888
GN 350.2-80-33-56-NI 80 33 56 M 60 x 2 68 12 M 30 323* 118.60**  DIN 1810-A80-90 1580
GN 350.2-80-33-94-NI 80 33 94 M 60 x 2 144 50 M 30 323% 118.60**  DIN 1810-A80-90 2560
GN 350.2-80-39-56-NI 80 39 56 M 60 x 2 68 12 M 36 323* 38.20**  DIN1810-A80-90 1440
GN 350.2-80-39-94-NI| 80 39 94 M 60 x 2 144 50 M 36 323*% 38.20**  DIN1810-A80-90 2252

* maks. obciazenie catkowite | ** maks. obcigzenie po odjeciu maks. obcigzenia wstepnego, dla NI dla srub 6.8 (u = 0,14)

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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